


Kompetenz und Service

Kundenor ient ierung
Unser über Jahre gewachsenes Know-how in der Oberflächenfeinstbearbeitung macht uns zu Ihrem zuverlässigen 
Partner. Mit unserem außerordentlich hoch entwickelten Lieferantennetzwerk bieten wir Ihnen individuelle und 
ganzheitliche Lösungen für die Bearbeitung Ihrer Werkzeuge aus einer Hand.
 
7 Tage in der Woche und 24 Stunden am Tag stehen wir Ihnen mit erstklassigen, kompetenten und kunden-
spezifischen Serviceleistungen mit dem „System Oberfläche“ zur Verfügung.

Zum Einsatz kommen hierbei, je nach vorgegebenen 
Spezifika, verschiedenste abrasive Werkstoffe: 
Korund- und Siliziumschleifmittel, Borcarbid und 
Diamanten in unterschiedlichen Korngrößen.
Spezielle Trägermaterialien, genannt Läppträger, ab-
gestimmt auf die jeweiligen Schleifmittel, bestimmen 
dabei die Materialabtragsgeschwindigkeit und die 
Rauheit der Oberfläche nach jedem Bearbeitungs-
schritt. 
Polierträger sorgen schließlich für die Aufbringung 
des Glanzes auf die Werkzeugoberfläche bis hin zum 
Hochglanz. Grundanforderungen an hochglanz-
polierte Werkzeugoberflächen sind Vermeidung von 
Überpolitur (Orangenhauteffekt) einhergehend mit 
absoluter Porenfreiheit.

Vielsei t ig und zahlreich

Anwendungen
Ob für die Autoindustrie, den Konsumgüterbereich, 
die Medizintechnik oder für technische Spritzgieß-
artikel allgemein: Polituren sind sowohl im visuellen 
wie auch im funktionstechnischen Bereich bei vielen 
Formwerkzeugen unentbehrlich geworden – als Hoch-
glanzpolitur für transparent gespritzte, aus optischen 
Designgründen bei „spritzblank“ verwendete, sowie 
für zu bedampfende oder zu beschichtende Kunst-
stoffartikel.
Strichpolituren für das Ätzen von Werkzeugen und 
den Erhalt von lackierfähigen Kunststoffteilen oder 
einfach nur, um eine gute Entformbarkeit spritz-
gegossener Artikel im Kunststoff- wie auch im Druck-
gussbereich zu gewährleisten.

Präzise Handarbei t

Prozessablauf
Hintergrund jeder Politur ist die Verbesserung eines 
vorgegebenen Rauheitsprofils durch eine Strich-
politur bis hin zu einer Hochglanz- oder optischen 
Politur unter der Voraussetzung des unbedingten 
Einhaltens von Konturtreue und vorgegebenen 
Maßen.
Die Erstellung von Werkzeugpolituren basiert 
größtenteils auf reiner Handarbeit, unterstützt durch 
elektromechanisch angetriebene Polierhandstücke.

24/7 Servicebereitschaft, 
ob bei uns oder bei Ihnen vor Ort

Mit unseren Krananlagen für Gewichte 
bis 20 Tonnen werden auch Großformen 
problemlos bearbeitet

Erfahrene, kompetente Fachspezialisten 
meistern jegliche Art von Polituren

Ihr  Vertrauen, unser Versprechen

Erfolgsgeschichte
Die Firma Göding + Partner hat sich im Laufe ihrer 
Firmengeschichte ständig weiter entwickelt. Schon 
früh in den Anfängen wurde als zweites Standbein 
außerhalb der Formpolitur das erste reproduzierbare 
Verfahren zur Politur von Spiegelplatten für die 
damals noch in den Kinderschuhen steckende CD 
Produktion installiert. Konnten in den Anfängen mit 
wenigen Mitarbeitern nur Formwergzeuge bis zu 
einem Gewicht von 500 kg gehandelt werden, 
decken wir heutzutage das Gesamtspektrum ab: 
Über Großformen bis zu einem Stückgewicht von 
20 To. bis hin zu Mikroskoppolituren für kleinste 
Formeinsätze in der Medizintechnik.
Fast sechzig für alle Bereiche der Formpolitur solide 
ausgebildete Polierfachkräfte stehen heute als aus-
gewiesene Spezialisten zu Ihrer Verfügung, alleine 
an 3 Standorten in der Bundesrepublik, 7 Tage in der 
Woche und 24 Stunden am Tag.

Oberf lächennorm /  Oberf lächenrauhwerte

R a in µm 6,3 3,2 1,6 0,8 0,4 0,2 0,1 0,05 0,02 0,01

R z in µm 23 12 5,9 3,0 1,6 1,0 0,8 0,45 0,22 0,07

ISO Norm N9 N8 N7 N6 N5 N4 N3 N2 N1 N0

R a = arithmetischer (absoluter) Mittenrauhwert     R z = gemittelte Rauhtiefe

MANUELLE POLITUR

+ Flexibi l i tät

+  24 / 7- Service /Berei tschaft

+  Kompetenter Service und
 Beratung vor Ort

+  über 20 Jahre Erfahrung

Unsere Leistungen -  Ihr  Vortei l :



OPTICAL DISC WERKZEUGE
Das Original im System Werkzeug-Oberfläche

BESCHICHTUNG
Das Original im System Werkzeug-Oberfläche

TEXTURIERUNG
Das Original im System Werkzeug-Oberfläche

LASERSCHWEISSEN
Das Original im System Werkzeug-Oberfläche
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Herstellung, Vertrieb und Service in den Bereichen Formkontur 
Oberflächenfeinstbearbeitung, Hochglanzpolituren Beschichtung,  
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Dieses Zertifikat wurde elektronisch erstellt und bleibt Eigentum der BSI und ist an die Vertragsbedingungen gebunden.  
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